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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Stiickliste Rumpfbausatz

GFK Rumpfzelle
GFK Leitwerksatz
Scheibensatz klar
Landegestell kompl.
Ziergitter Zuschnitt

Befestigungsmaterial fiir Landegestell
CNC Mechanikhalteset

CNC Alu Heckspant 2-teilig

5mm CFK Holm far HLW

5mm CFK Heckanlenkung
Heckservohalter

CFK Rohr Pro Carbon 970mm
Heckantriebsriemen 926 XL

—_

Spantensatz Sperrholz (3 Bégen)

—_

Einbaumechanik Centurio 1.8 (nur in Systemkit)
Empfohlenes optional erhéltliches Zubehér:
Motor LRK 435 (14Pole / 16 Wind.)

Controller Hacker Master Spin 99A
Rotorblatter SAB0232

Heckblatter SAB0420

TS Srvos z.B. HD8309

Heckservo z.B. HD1239

Paddellossystem Skookum SK720
Antriebsakku 10S 4.000mAh (2x5S)
Empféngerstromversorgung nach Wahl

Paar
Paar

[ ) T S N s e S

x 5S LiPo Akku
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 1 Aussparungen anbringen

Bringen Sie alle Offnungen an der GFK Rumpfzelle wie nachfolgend beschrieben an. Verwenden Sie
dazu eine Diamattrennscheibe, sowie eine konische Reibahle.

Vorgehensweise:

Markieren Sie alle Schnittlinien mit einem Filzschreiber

Bringen Sie an den Fensterecken Bohrungen mit entsprechendem Radius an (konische Aale)
Schneiden Sie mit einer Diamanttrennscheibe den jeweiligen Bereich aus.

Feilen Sie die Kanten plan und sorgen Sie flr saubere Konturen und Radien (Feile / Schleifpa-

pier)

Uy

Bei allen mit » gekennzeichneten Scheiben
wird die Offnung im GFK Rumpf rundher-
um 5mm kleiner ausgeschnitten. Der so
entstandene Rand dient spater als Auflage
und Klebeflache fir die transparente
Kunststoffscheibe

O

Verbinden Sie die Bohrungen mit einem
Filzschreiber zu einer passenden Kontur.

__—-—-="7 7% an Innenkante
schneiden

Achten Sie auf passenden Kérper-
schutz!. Brille und Staubmaske benut-
zen!

Die Seitenscheiben werden direkt an der
jeweiligen Kante auf die beschriebene
Weise ausgeschnitten. Hier werden die
Scheiben (nach erfolgter Lackierung)
von der Innenseite her eingeklebt.

»: Scheiben werden von auBen geklebt
#: Scheiben werden von innen geklebt
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 1 Aussparungen anbringen

Bringen Sie nun die Aussparungen fir
die Triebwerkabdeckungen an. Achten
Sie auch hier auf eine prazise Schnitt-
fOhrung.

UENE

Die Aussparungen fir die Abdeckgitter
werden direkt an der Kante geschnitten

Die Gitter kdnnen nach erfolgter La-
ckierung mit Sekundenkleber und Fiill-
mittel eingeklebt werden.

Fir die Taumelscheibe wird eine ent-
sprechende Aussparung angebracht.
Im vorderen Bereich, sowie links und
rechts sollte jeweils ein Rand von
10mm bis 12mm stehen bleiben.

Am hinteren Bereich wird das gelb
gekennzeichnete Stiick herausge-
trennt. Dies ist notwendig, um das
Rumpfvorderteil spater aufschieben zu
kénnen.

Die fertig bearbeitete Zelle ent-
spricht nun der Abbildung.

Die Mechanik dient an dieser
Stelle lediglich zum besseren
Versténdnis beziglich der nach
hinten offenen Taumelscheiben-
offnung.
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 2 Passdiibel zur Verbindung der Rumpfteile

Bringen Sie an den links angezeigten Stellen je
eine 6mm Bohrung an. In diese Bohrungen wer-
den spéter die Hohlteile der Verbindungsdubel
nach hinten weisend eingeklebt.

Die Abbildung unten zeigt die eingeklebten Diibel Hohlteile an einem
fertigen Modell.

Setzen Sie nun das Rumpfvorderteil auf, und
Ubertragen die jeweiligen Positionen der Boh-
rungen mit einem Filzschreiber. AnschlieBend
kdnnen die Verbindungsdlbel eingeharzt wer-
den.

Schleifen Sie die Klebestellen gewissenhaft an,
und verwenden Sie eingedicktes Epoxidharz
oder noch besser Faserspachtel zum Einkleben
der Dubel.

Die Passdubel kdnnen nun eingeklebt werden.
Richten Sie die Dlubel passgenau aus.

TIPP:

An unzuganglichen Stellen kann der jeweilige
Dlbel auch vorab mit Sekundenkleber geheftet
werden. Erst wenn die Position stimmt, wird die-
ser eingeharzt.

Rumpf Vorder- und Hinterteil missen deckungs-
gleich und passgenau aneinander passen.
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 3 abnehmbares Heckteil / Leitwerke

Der Heckausleger wird an
Die genaue Schnittposition befindet sich exakt der nebenstehend bezeich-
in der senkrechten Rille im GFK Heckausleger neten Stelle mit einer Eisen-
sage abgeschnitten. Achten
Sie auf eine prazise und
senkrechte Schnittfihrung
entlang der im GFK Material
eingelassenen Rille. Am ein-
fachsten verwenden Sie wie
¥ dargestellt einen Streifen

o i Klebeband, auf dem Sie die
Schnittkante markieren.

Durchfihrung fir 5mm Heckanlenkung anpas-
sen und entgraten.

AnschlieBend werden beide CNC Heckspanten (Passstiicke) mit Karosseriekleber eingeklebt.

Das vordere Passstiick besitzt eine Erhebung, die nach hinten den Heckausleger Gberragt. Wahrend
das hintere eine negative Einformung besitzt, welche passgenau in das Vordere eingreift. So ent-
steht eine sichere Verbindung.

jas vordere Passstiick
cleben und aushérten

en. Danach den Bereich

| rund um die Klebstelle mit
 Trennmittel oder Silikonfett

Tipp zur optimalen Montage:
n das hintere Passsttick mit
‘dem Vorderen verschrauben, und
das hintere Rumpfende aufkleben.
Achten Sie auf eine exakte Aus-
richtung der Teile!

Kleben Sie zuerst das vordere Passstlick in das JE ocr Sillkoni
Rumpfvorderteil ein, und lassen die Klebestelle aus- hintere Passstick nicht
harten. Danach benetzen Sie den gesamten Bereich mit dem Vorderen
mit Trennmittel oder Silikonfett. Vel
Danach setzen Sie das hintere Passstlick auf, und
verschrauben es mit dem Vorderen.

Danach kann das hintere Leitwerksteil auf das Pass-
stlick geklebt werden. Richten Sie das Leitwerksteil
genau aus und fixieren es mit Klebeband wahrend der
Kleber aushartet.

Das Leitwerk kann anschlieBend
ebenso mit Karosseriekleber auf-
geklebt werden.

Arbeiten Sie die Passung des Seitenleitwerks nach,
und kleben dieses ebenso mit Karosseriekleber an
das Rumpfende.

Nach der Aushértung
kann das Hinterteil abge-
nommen werden. Es
verfugt (iber eine perfekte
Passung
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Big Scale Ranger ?

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 3 abnehmbares Heckteil / Leitwerke

Ermitteln Sie anhand der hier abgebildeten BemaBung die genaue Position des
Héhenleitwerks und markieren diese mit einem Filzschreiber.

Das Hoéhenleitwerk, kurz HLW, hat einen Anstellwinkel von 0°im Bezug zu dem
waagrecht verlaufenden StoB (L&dngskante) am Heckausleger.

Die HLW Halften sind im Bausatz rechteckig ausge-
fuhrt. Feilen Sie jede Leitwerkshélfte passend zur
sich nach hinten verjingenden Rumpfkontur.

Die Leitwerke mlssen eine gerade Vorderkante 90°
zur Rumpflangsachse bilden. (siehe rote Linie)

Bringen Sie nun eine durchgehende 5mm Bohrung
an. Durch diese wird anschlieBend der 5mm CFK
Leitwerksholm geschoben. Dieser Holm wird bené-
tigt, damit das Leitwerk im Betrieb nicht schwingen
kann. Langen Sie den Holm entsprechend ab.

Das gesamte HLW kann nun am Rumpf verklebt
werden. Auch hier ist wieder Karosseriekleber zu
verwenden. Wahrend der Kleber aushartet, sind die
Leitwerkshalften mit Klebeband zu sichern.

5mm CFK Holm
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 4 Spantensatz

Der Big Scale Ranger verfligt Gber einen passgenauen
Spantensatz aus Laser geschnittenem Sperrholz. Auf-
grund des Bauklotzprinzips passen alle Hohlteile exakt
ineinander. Somit kann eine Beschriftung der einzelnen
Teile entfallen. Es empfiehlt sich die einzelnen Verzap-
fungen mit einer Feile leicht anzuschrégen, so kénnen
die Teile leichter ineinander geschoben werden. Ver-
wenden Sie WeiBleim zur Verklebung aller Holzteile.

An den markierten L ' i}
Stellen jeweils links & - Reihenfolge:

rechts eine 8x8mm

Dreikantleiste leimen,

= Leimen Sie jeweils das linke und rechte Seitenteil
A & B zusammen. (Vorder- und Hinterteil)

= Kleben Sie nun die Spanten C, D, E, F auf das
linke A, B Seitenteil.

=  Setzen Sie nun das rechte A, B Seitenteil auf. So
entsteht ein stabiler Kasten

=  Verleimen Sie den so entstanden Kasten mit der
6mm Bodenplatte G

= Leimen Sie nun die hintere 6mm starke Kufenauf-

Fertig vorbereiteter lage H mittig ein, und lassen alles trocknen.

e = Nun kann zur Verstarkung in alle markierten Stel-

len eine 8x8 Dreikantleiste aus Balsa geleimt wer-

den.

Positionieren Sie das Konturteil | lose im Rumpf, und set-
zen Sie den fertig verleimten Mechaniktrager ein.

Ermitteln Sie die genaue Langsachse des Rumpfes, und
markieren diese.

Setzen Sie nun die Tragerplatte
J auf. Diese wird jedoch NOCH
NICHT verleimt, sondern dient
lediglich zur genauen Positionie-
rung des Mechaniktragers.

Peachten Sie: Der Mechaniktrdger wird in den fol-
‘genden Arbeitsschritten noch NICHT im GFK Rumpf ver-
klebt, sondern lediglich ausgerichtet und angepasst. Da-
bei kann der Trdger an der Bodenplatte mit M2x6 Schrau-
ben geheftet werden. Das Spantenteil | kann mit Sekun-
denkleber geheftet werden.
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 4 Spantensatz

Die Tragerplatte J dient als Anschlag und
Fixpunkt zur Positionierung des gesamten
3 Mechaniktragers.
;fagefp’a”eJ 4w Das Konturteil | wird an J ausgerichtet, und
nschlag (50mm) N
spater stumpf daran geklebt.

Sobald der Mechaniktrager passend ausge-
richtet wurde, kann dieser an der Bodenplat-
te von AuBen mit M2x6 Schrauben proviso-
risch verschraubt werden. Diese Verschrau-
bung ermdglicht spater eine 100% passge-
naue Verklebung mit dem GFK Rumpf

An der oberen Messkante
betrdgt der Abstand fiir das
Konturteil | 60mm bis zur

Die kleinen M2 Schrauben kénnen spater sogar P e Salis

im Rumpf verbleiben, da sie auf der Rumpfun- !Runkten ergeben sich je 50mm
terseite nicht sichtbar sind. .

Verkleben Sie den riickwartigen Spant K mit dem Aufleimer L,
und ziehen Sie zwei Einschlagmuttern ein. Diese kénnen zusatz-
lich mit Epoxi verklebt werden.

Fertigen Sie aus einem Stiick 3mm Abfall-
sperrholz einem Halter fir die Rohrschelle
an. Der Halter hat die selben AbmaBe wie
der Aufleimer L.

Schrauben Sie die Rohrschelle mittig an
die soeben hergestellte Halterung. Ubertra-
gen Sie nun die Bohrungen der Einschlag-
muttern auf den Halter.

Auf diese Weise ist nun eine abnehmbare
Schelle zur Fixierung des Heckrohres entstan-
den. Der Spant K ist nun ebenfalls fertig zur
Einpassung in die Rumpfzelle.
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 4 Spantensatz

Der Spant K kann nun in das Formteil |
eingesteckt werden. Die genaue Aus-
richtung in der Horizontale nach hinten
ergibt sich durch Einpassung der Me-
chanik.

Nun kann das Heckrohr eingefiihrt und
die Mechanik eingepasst werden. Le-
gen Sie bei dieser Gelegenheit auch
gleich den Zahnriemen auf. So kann die
Mechanik in ihrer Gesamtheit im Rumpf
ausgerichtet werden. Flhren Sie diese
Arbeiten gewissenhaft und sorgfaltig
aus.

Der rickwartige CNC Mechanikhalter muss
formschlissig an Formteil | passen. Ist dies
nicht der Fall, muss korrigiert werden
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

Section 5 Spantensatz / Mechanikanpassung

Es ergeben sich folgende Fixpunkte zur

Einpassung der Mechanik:

Mitte Welle ———» =  Obere Kante Rumpf zu Rotorwelle

i = L-Profil Mechanik zu Formteil |

= Der Heckrotor muss bei passender
Riemenspannung an der ange-
zeigten Stelle austreten. (Riemen
nicht iberspannen.

Bitte beachten Sie das sich bei handlaminierten GFK
Rimpfen stets kleinere Toleranzen ergeben kénnen. Eben-
so kann es vorkommen dass Sie den Mechaniktrdger nicht
ganz genau ausgerichtet haben. Die angegebenen Abstén-
de stellen also lediglich eine (ziemlich genaue) Orientie-
rungshilfe dar. Entscheidend ist, dass die Rotorwelle pas-
% send aus der Rumpfverkleidung ragt und der Heckrotor an
seinem vorgesehenen Platz aus dem Heckausleger.

/ Obere Kante Rumpf

Korrekter Austritt fir

Heckrotor. Nétige Ausspafiih-

gen fir Heckumlenkhebel

anbringen.

Die Hauptrotorwelle muss an passender Stelle aus
der Verkleidung ragen. Nétigenfalls nachbessern.

Ist alles stimmig, kénnen die Befestigungspunkte
der Mechanik auf die Teile J und | Ubertragen wer-
den.

Das U-Profil muss flachig auf

Die Festigkeit der oberen
Formteil | aufliegen

Mechanikbefestigung ist ent-
scheidend flr einen sicheren

Flugbetrieb! Auf die Unterseite der Mechanikauflage J wird

beidseitig je eine 3mm Verstarkungsleiste K aufge-
leimt. Danach setzen Sie je eine 4mm Bohrung, und
ziehen je eine M3 Einschlagmutter ein. Diese ver-
kleben Sie mit Epoxi. So kann die Mechanik mit 4
Schrauben M3x16 festgeschraubt wer-

Der CNC Mechanikhalter besitzt auf seiner Rick- den.

seite einen verstellbares U-Profil. Dieses muss
flachig auf Farmteil | aufliegen. Kleben Sie den

Winkel auf Bormteil | mit Karosseriekleber fest.
Nachdem@un alles passend ausgerichtet wurde,
kann dieflechanik ausgebaut werden. Nun wird \

Ctte Mechaniktrager sowie alle Spanten 1 1

[ Verwenden Sie dazu ausschlieBlich

Karosseriekleber, da er Spalten bis zu E
sflllen kann. Weiters kénnen perfekte
Fugen mit diesem Kleber gezogen werden!
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Big Scale Ranger

Bauanleitung mit Baustufenfotos

ction 6 Endarbeiten (teilweise nicht bebildert)

o . ? Montieren Sie die Mechanik testweise im Rumpf.

p ! < Der Mechanikhalter verfiigt seitlich Uber je einen Befestigungszylinder fur
das Rumpfvorderteil. Das Vorderteil kann daran mit M3 x 16 Schrauben
fixiert werden. Durch diese Fixierung wird die Mechanik auch noch ein
weiteres Mal im Dombereich abgestitzt.

Schieben Sie das Rumpfvorderteil vollstandig auf. Nun kénnen die Posi-
tionen der Befestigungszylinder am Vorderteil markiert werden. Unterfit-
tern Sie die Auflageflache mit mehreren Lagen Sperrholzresten welche
Sie an die Rumpfkontur anpassen. Nun kénnen die Bohrungen fir die
Verschraubung angebracht werden. Bohren Sie die Sperrholzunterfitte-
rung auf 5mm auf und setzen Sie ein passend abgelangtes Messingréhr-
chen ein, dieses wird mit Epoxi eingeklebt. Die Bohrung in der Rumpf-
aussenhaut bleibt mit 3mm bestehen. Nun kénnen die Fullkiétze passge-
nau mit Karosseriekleber auf die Innenseite des Rumpfvorderteiles ge-
klebt werden.

Auf der Innenseite des Rumpfvorderteiles X wird links und rechts je eine Gleitschiene
aus 3mm Sperrholz angebracht. Diese Gleitschienen sorgen zum Einen dafir, dass
sich das Vorderteil leicht aufschieben l&sst. Zum Anderen wird die Steifigkeit des
Vorderteils erhéht. Im aufgeschobenen Zustand liegen die Gleitschienen des Rumpf-
vorderteiles am Spant J auf.
Rund ausfeilen
Tipp: Markieren Sie die Position der Gleitschienen bei vollstdndig aufgeschobenem
Rumpfvorderteil. Beachten Sie die Schréaglage. (vorne tiefer)
Die riickseitig abgewinkelte Kontur des Rumpfvorderteiles X kann in der geraden
Verlangerung der Gleitschiene, sowie der Befestigungszylinder rund eingefeilt wer-
den. So ist die spatere Montage leicht und ohne die Teile verkanten zu miissen még-
lich.
Nach erfolgter Montage und Einstellung der CFK Heckanlenkung kann die Mechanik
endgliltig eingebaut werden. Da sich das Modell an erfahrene Modellpiloten richtet,
wird an dieser Stelle auf die Grundeinstellung einer Mechanik verzichtet.
Sollten Sie diesbezlglich Fragen haben, so wenden Sie sich direkt an info@heli-
shop.com. Weiters gehen wir nicht auf véllig logische Vorgange wie z.B. die Montage
des Landegestells ein. Diese Vorgédnge muss man von einem Modellbauer als selbst-
verstéandlich voraussetzen kénnen.

Der Ranger kann mit folgenden Akkubestiickungen betrieben werden:
1. 10S Li-Po mit 5.000mAh (auf vorderem Board M zu befestigen
2. 10S 2P Li-Po mit 8.000mAh (optionales Akkuboard N erforderlich)

Optionales Akkuboard N fir 10S2P bestehend aus 4 Packs a’4.000mAh
Es sollte je Akkusatz ein eigenes Board benutzt werden, da dieses mit drei Schrau-
ben innerhalb von wenigen Augenblicken getauscht werden kann.
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